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Forord

MNedanstiende bilder visar de forgasartyper som behandlas | boken.

[Zenith-Stromberg) Z-5 175 CD-2 5E

Z-5175CD-25
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Specifikationer

Markning av forgasare, branslendl och
gasspijall

Bilden visar en SU-HIF 6 férgasare, men dvriga for-
gasartyper ar markta pd motsvarande satt.

Gasspjall markning

[Galler endast SU-
forgasare och spjall
rred Gverstromnings-
vantil)

Tomgangsvarvtal (varm motor)

Manuell vaxellida

BB it ir e A R, sy 8,3-11,7 r/s {(500-700 r/mj}

B18B, med sekundirspiall .................... 13,3142 r/s (BO0-850 r/m)
TR e P e e 10,0-13.3 r/s (600-800 r/m)

T P R N 0t - 8, 0 1

BZ0B/D, B30OA .covivrrrnrnienceeaneenenennn. 133 r/s (BOO r/m)

CO-varde (vid tomgang)

Installningsvarde
BB A R e e 25 %
BN e e e 25 %
BRI g 25 %
2P e R e D e W U 25 %

Maotorer som ligger utom kontrollvirdena justeras till fareskrivet instiliningsvarde.

Motorer som ligger inom kontrollvirdena behéver inte justeras. Detta forutsatt att motorn arbetar tillfredsstallande.

Forgasare
1 T el e SO B o, R HorisontalfGrgasare
Olja i dampeylinder ... .vinen i inicran
}Emm
_§——_

Fargasarens
detalinumnmer

Branslengl
rmsrkning

Automatvaxelldda

8.3-11,7 r/s (B00-700 r/m)
11,7-125 r/s (700-750 r/m)
10,0-13,3 r/s (600-800 r/m)

11,7 r/s {700 r/m)
11,7 v/5 (700 r/m)

Kontrollvarde
max 45 %
1540 %
1.0-40 %
1.5-40 %

e 4

-~

4

-~

|,._,_.._—_ —



SU-forgasare
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IMO!Dr Arsmodell | Anmarkning Fargasare Brinsiendl Vakuumkolvfjgder Gasspjall med
Overstromaingsvantil
Beteckning | Detal) nr Betackning | Detal) nr Fargmarkn | Detal) nr Markning | Duatalj nr
B18B |1967-1968 | Utf 1 F | SU-HS 6 |237256-3.] kD 237248-0 | Rod 718163 | - -
B 237287-11 - = -7~ - - —
utf 2 {MLD) F SU-HS 6 |237259-7 | kF? 237255-5 | Rod 71816-3 - —
B ol 2372605 | - e ; =
utt 3 (MAR) F SU-HS 6 [237313-3 | Dx® 237315-7 | Réd 71816-3 5 237331-4
B | = 2373140 | -
B20A | 1970 SU-HS B |237451-0 | BAH 237452-8 | Gron 237475-91 - -
19731974 | Utf 1 SU-HIF 6 |2374556-19 BCJ 237630-9 | Gron 237475-9 -
utf 2 237627-5 | - -
Utf 3 (Taxiutf} SU-HS 6 |237451-0 | BAH 237452-8 | - - il o
B2Z0B | 1969-1970 F SU-HS 6 |237418-9 | KN* 237353-8 | Rad 71816-3 B X 237424-711
B 237419-7 | - il
1971 F | SU-HIF & [237449-4 | BAL 237536-8 | Rad 71816-3 58 237509-5
B 237450-2 | -~
1972 M 40/41 F SU-HIF & |237548-3' BEB 237550-9 | Rod J1816-3 52 237577-2
B -"a 237549-1 s =" =" - -
BW 35 F S 237570 == ST =T - 57 237586-3
B 237571- - =" -7 - =a e
1973-1974 | exl Canada F SU-HIF 6 |237552-5 | BBZ 237620-09 Rod 71816-3 - —_
B 237553-3 | - o
19733 Canada M40/41 F SU-HIF & |237548-3'9 BBB 237550-9 | Rtid 71816-3 52 237577-2
B < 237549-149 - == = -- - -
BW35E F - 237570-77 - - - 57 237586-3
B i 237571-5 e s i ar
1873% Canada Ma0/41 F SU-HIF & |237610-1'8 BBB 237550-9 | Rod 71816-3 52 237577-2
iy Tk 237549-19
BW35 F L 237611-179 - = L 2 T
B - 237540- 118 - =" - ="
1974 Canada M40/41 F SU-HIF 6 |237622-6 | BEB 237550-9 | Rod 71816-3 52 237577-2
B -7 237624-2 | -"- "= == - == =-
BW35 F - 237623-4 | - = == - -
B s 237624-2 = - i
B20OD | 1971 F SU-HIF 6 |237485-8 | BAL 237536-8 | Rod 71816-3 er= —_
S 2374866 | - - —
1972 F SU-HIF 6 |237552-5 | BAZ 237551-7 | Rod 71816-3 - _—
B s 2378533 | - i L L = -
Teckenfdrklaringar
F = framre 1}  ersatter tid utf 237331-4, markt 5
B = bakre 2}  ersatter tid utf 237551-7, mérkt BAZ
MLD = med ljuddampande filter 3 tom chor 142 341524
MAR = med avgasrening 144 -362146
* = en stjarna vid branslendlens beteckning i tabellen, 145  -168103
anger att nilen ska fljaderbelastad luta i riktning 4) from chor 142 341525
mot forgasarspjallet. Owriga nalar (utom fér 144 362147-
B 18 B se punkt 9) ska luta i riktning mot for- 145 168104-
gasarens luftrenarfldns. 5) ersatts som reservdel av detnr 237627-5
6] ersitts som reservdel av detnr 237622-6
7)  ersdtts som reservdel av detnr 2376234
8) ersitts som reservdel av detnr 237624-2
9) monteras rakt, ndlen 3r inte fjaderbelastad
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Zenith - Stromberg forgasare

Vakuumbkolfjdder
Forgosare Branslenal Fargmarkm
Motor | Arsmodell | Anmérkning i ’ 29
Betackning Det. nr Beteckiing | Detnr. Tid. utf Sen utf. Dt
B1BA | 1967-1968 Z-5 1756 CD-25 237243-1 |4 F%® 237252-2 | Bla/svart Bla 237368-7
B20A | 1969 Z-5 175 CD-2SE | 237345-45 |[B2ZAF* 237346-2 | BlaSsvar Bl& 237358-7
1970-1974 Z-5 175 CD-2SE | 237436-1 BI1CCH 237598-8 | Bla/svart Bla 237358-7
B20B | 1969 F |Z-5 175 CD-2SE | 237348-8%¢ |[B15* 237350-4 | Bla/svart Bid 237358-7
B8 237349-6%5 | - e
1970-1971 F |Z-5 175 CD-25E | 237437-9 |B1 AP 237442-9 | Blad/svart Bl& 237358-7
B 2 Sygasa g || 2
1972 F 7-5 175 CD-2S5E | 237558-26 |B1 BL 237560-8 | BlA/svart Bla 237358-7
B B 737559-0 sl s 5 ¥
1973 Exl Japan F 7-5 175 CD-2SE | 237558-27 |B1 DAR 237621-8 | Bla/svart Bl& 237368-7
B it 237559-0 Eut i L o
Japan  F S 2376135 | - 42 :
B - 2378500 | - & 2 e .
1974 LUtf, 1 F 7-5 175 CD-2SE | 237558-0% [B1 DA 237621-8 | Bl/svart Bl 237358-7
uf.2 F 2376135 | -
B - 2375590 L 2 i 2 s
B30A | 1969 F 7-5 175 CD-25E | 237342-17 |B1R* 237344-7 | Bla/svart Bla 237358-7
3] 237343918 | - s P < i
1970 F 7-5 175 CD-2SE | 237439-57 |B1 AM 237443-7 | Bla/svart Bla 237358-7
B 237440-3% | - =
1971-1974 | Utf. 1 F Z-5 175 CD-2SE | 237480-9 |B1BE 237482-5 | Bla/svart BlA 237358-7
Utf. 2 F =t 237559-0 s ks 5l e
B 2974817 | =
Teckenifdrklaringar 1) ersatter tid utf 237441-1, markt B1 AN
F = faria 2)  ersatter tid utf 237560-8, markt B1BL
B = bakia 3)  ersitts som reservdel av detnr 2374361
* = en stjigrma vid branslendlens beteckning i tabellen, 4 Mol o reseEc Y deine S
Pl 5} ersatts som reservdel av detnr 237438-7
anger att ndlen ska fjaderbelastad luta i riktning
.. 3 : SRR 6} ersatts som reservdel av detnr 237613-5
mot férgasarspjéliet. Ovriga ndlar ska luta i rikining 3
mot frgasarens huftrenarfiains. 7} ersétts som reservdel av detnr 237480-9
8) ersatts som reservdel av detnr 237481-7
9) monteras rakt, ndlen ar inte fjiderbelastad

Branslepump

Bransletryck, matt i samma héjd som pumpen vid 17-100 r/s

1 1000-8000 r/min), min

818 B20- 1972

A L e e e

Fabrikat och beteckning, alt 1 .......occiiiiiiiiiiiiinnnnnn,
B30-1972
T S e e ] e L e A R S A SR L

Fabrikat och beteckning . ........icwcieisaiisia oo il

B 20 1873-1974, 8 30 1973-1974

Lo B T

Fabrikat och beteckning, alt 1
alt 2

15 kPa (0,15 kp/cm?
28 kPa (0,28 kp/cm?)

Membranpump
Pierburg AFPG
AC-YD

Membranpump
Pierburg PV 3025

Mambranpump
Pierburg PE 15695
S.EV. 20005012
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Specialverktyg
959 Beskrivning-anvandning W n
o o
a | a
o |® |3 |3
w0 bl Bk i
2| | R
& @ [m |n
2369 Centrerdorn; munstyckshylsa X
2401 Brotsche bussning spjillaxel X
2402 Dorn: bussning spjéllaxel x x ®
2603 Stativ X
2879 Stativ X
2880 Brotsche site for bussning spjéllaxel X X
2881 Brotsche bussning spjéllaxel x X
2895 Pressverktyq: instilining brinslemunstycke X
Tollke mstdlining branslemunstyche X
Pressverkiyg: instilining branslemunstycke X
Pressdorn: byte brinslemunstycke X

e

2879

2895, 2896, 2897

2402

2880

140, 164
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Allmant om installning av forgasare

Basta instéllningen av forgasare erhalls om en CO
(koloxid)-métare anvands,

Instéllningen kan dock utféras utan CO-méEtare men
Wolvo rekommenderar att CO-métare anvands vid in-
stéliningen.

Fore varje installining eller ingrepp i forgasarna, ska
foljande kontrolleras och vid behov Atgardas:

ventilspel, tandstift, kompression, brytarkontakter och
tandinstallning. Kontrollera &ven att inget lackage fo-
rekommer pd inlopps- eller utloppssidan, att luftrena-
ren inte #r igensatt och gasreglagens funktion.

Temperatur

Instéllningen ska goras | en rumstemperatur av
+ 15°C tll + 25°C och inom 3 minuter efter kylvat-
sketermostaten oppnat. Motorn ska varmkoras fran
helt kall motor.

Wid CO-métning 8r det viktigt att forgasarens tem-
peratur &r den ratta. DA motorn gar pa tomgang varms
forgasaren upp av motorn. Dessutom utsétts flottor-
huset for strdlningsvérme frén avgasrret samtidigt
sam genomstrimaingen av kallt bransle genom flot-
torhuset & liten, | och med att flottérhuset varms upp,
varms d@ven branslet 1 flottdrhuset upp och branslets
viskositet minskar. Pa grund av viskositetsforandringen
okar branslegenomstromningen genom brénsiemun-
stycket och CO-halten i avgaserna oOkar.

Man kan kentrollera att temperaturen inte blivit for
hég genom att kdnna med handen pa flottorhuset.
Flottérhuset ska "kdnnas kallt” det vill sdga i stort sett
inte Gverstiga rumstemperaturan.

Far att vara siker pd att det uppmatta CO-vardet ar
korrekt maste alltsd matningen utfdras inom 3 minuter
frin det kylvatsketermostaten Gppnat.

Om instiiliningen inte hinner ske inom 3 minuter blir
matorn och darmed fargasaren for varm. Kor i s fall
matorn med farhdjt varvtal, 41-50 r/s (2500-3000
r/m), i cirka 1 minut. Detta medfér att kylvatskan hin-
ner cirkulera genom kylaren och kyla ner motorn sam-
tidigt som genomstrimningen av kallt bransle kyler
ner flottérhuset. (Om man 8r osdker pa motorns tem-
peratur bar man fore varje avidsning varva upp motorn
enligt ovanstiende.}

Anslutning och avidsning av CO-maétare

CO-métarens sond ska faras in sa langt | avgasroret,
att man inte behéver befara att avgaserna kan spadas
ut med instrimmande friskluft. Insticksdjupet ska vara
minst 48 cm.

Fare varje avidsning av CO-métaren ska man knacka
l4tt pd vakuumkammaren (med tex skaftet pa en
skruvmejsel), for att vakuumkolven ska stalla sig i ratt
lage. Observera aven tidsfaktorn (3 minuter).




SU-HS 6

Instillning av forgasare SU-HS 6,
B20 A

L&s forst "Allmant om instdlining av forgasare” sidan

6.

Siffrorna inom parantes | metoden, hinvisar till plansch

A,
1

Ta loss slangarna fér vevhusventilationen frén in-
loppsrdr och luftrenare.

2. Dernontera luftrenaren.

3. Ta loss forgasarens lanksting frén gasreglageax-

eln.

. Kontrollera att hdvarmen {7} for kallstartreglaget

ar i nedre stopplage och att snabbtomgangsskru-
ven [8) inte ligger an mot havarmen. Justera wvid
behov.

5. Kontrollera att spjall och spjdllaxel inte karvar.

6. Kontrollera oljenivan i ddmpeylindern. Fyll vid be-
hov pa olja (ATF-oljak

10

11a.

LT

. Anslut en varvtalsmétare och eventuellt en CO-

matare.

Varmkér motorn vid 25 ¢ /s 11500 r/m) tills kyl-
viatsketermostaten oppnar. (Kann pa kylaren wid
owre kylarslangen, di denna borjar bh varm har
termostaten dppnat.)

Justera tomgéangsvarvtalet till 11,7 r/s(700r/m)
med tomgangsskruven (3.

Justera bransleluftblandningen med justermut-
tern 15), tills hogsta tomgangsvarvtal erhdlls,
Skruva sedan justermuttern (5) indt (magrare
blandning) tills varvtalet just bdrjar sjunka.
Med CO-matare: Kontrollera och eventuellt jus-
tera CO-halten. CO-halten ska vara 25 %.
Skruvas justermuttern (5] indt sanks CO-halten
och skruvas muttern utit hijs CO-halten.

Ohbs! For varje avldsning av CO-métaren maste
man knacka l&tt pad vakuumkammaren {med t ex

140, 164

skaftet pd en skruvmejsell, for att vakuumkolven
sha stalla sig i ratt 13ge. Observera dven tidsfaktorn
13 minuterl.

11b.Wan CO-matare: Skruva justermuttern {5) ytter-

12

13.

14.

15.
16.

ligare en sexkant inat. Varvtalet ska nu sjunka med
0,42-0,83r/s(25-50r/m), om férgasaren &r rétt
instéalld. Om varvialet sjunker for mycket ar bran-
sleluftblandningen fiér mager och om varvtalet
sjunker for lite & blandningen for fet.

Skruva sedan tillbaka muttern en sexkant till ut-
gangsléget.

Obs! Tidsfaktorn (32 minuter).

Anslut lEnkstangen till gasreglageaxeln.

Justera lankstadngen. Med reglaget mot anslaget
pa grenrdrskonsolen ska ett spel pa ca 0,1 mm
finnas mellan havarm och spjallaxelns medbringa-
re.

Tipes

Justera chokevajern s3 att branslemunstychket just
bérjar sénkas, da choken dragits ut 20 mm.

Slkjut in choken helt.
Justera snabbtomgangsskruven (8), 58 att avstin-
det “skruv-kamskiva” blir 0,7 mm.

Montera luftrenaren.

Anslut slangarna for vevhusventilationen till luft-
renare och inloppsror.

Efterjustera tomgangsvarvtalet il 11,7 r/5 (700
r/mi

Installning av forgasare SU-HS 6,
B18B och B20B

Las first “Allmant om instillning av forgasare” sidan

B.

Siffrorna inom parantes i metoden, hanvisar till plansch

A,

1.

2.

Ta loss slangarna fir vevhusventilationen fran in-
loppsrér och luftrenare.

Demontera luftrenaren.
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3. Lossa klamskruvarna for mellanaxelns havarmar.

Under tiden som maotorn varmkdrs ar det lampligt
att synkronisera forgasarna, punkt 9.

9. Kontrollera luftgenomstromningen genom  de
béda forgasarna med en synkrotest.

Justera gasspjallen med tomgangsskruvarna (3)
tills synkrotesten ger lika utslag fir bada forga-
S5arna.

10. Justera tomgangsvarvialet med tomgangsskru-
varna [3). Justera lika mycket pa bada forgasarna.
Kontrollera darefter lufrgenomstromningen med
synkrotesten, efterjustera vid behov,

Tomgangsvarvtal

B1BE utan
sekundirspjall

B188 med
sekundarspjall,
manuell vixeladda 133-14,2 r/s{820-850r/m)
automatisk
vaxellada

10,0-13,3 r/s{600-800 r/m)

T

4. Kontrollera att havarmarna {7) for kallstartreg-

-~

11,7-125r/s(700-750r/m}

lagen &r i nedre stoppldge och att snabbtom-

gangsskruvarna (8) inte ligger an mot havarmama. B20B, manuell '_d'éxelléﬁa 13.3r/s (800 r/m)
Justera vid behow. autornatisk
vaxellada 11.7r/s {700/ m}

. Kontrollera att spjall och spjallaxiar inte kirvar.

. Kontrollera oljienivan i dampeylindrarna. Fyll vid

behov pa olja (ATF-olja).

yEmm

T — L

EET

. (Utfors endast pd motorer som gar  mycket
ojdmnt, har hog bransleforbrukning, eller hogt
CO-varde.)

Skruva in branslermunstyckets justermutter {5) tills
munstycket just berdr vakuumkolven, dd kolven
vilar mot bryggan.

Skruva frin detta lage justermuttern utét,

11.

12.

13.

14.

Justera den bakre férgasarens bransle-luftbland-
ning med justermuttern (5], tills higsta tomgangs-
varvtal erhalls.

Skruva direfter justermuttern en sexkant utat (fe-
tare).

Justera den framre forgasaren enligt punkt 11,

Lyft den bakre fargasarens vakuumkolv med lyft-
pinnen 191 och avids samtidigt varvtalsminskning-
en pé varvriknaren. Slapp ner kolven.

Lyft dérefter den framre firgasarens vakuumkoby
med lyftpinnen {9) och avlas varvtalsminskningen.
Slapp ned kolven.

Vid ratt instélld bransle-luftblandning ska varv-
talet sjunka ungefar lika mycket i bada fallen, ca
1,7-2.5 r/s(100-150r/m). Om varvtalet sjunker
fior mycket vid Iyftning av t ex den bakre forgasa-
rens kolv, stalls den framre forgasaren ndgot fe-
tare, dvs justermuttern skruvas utit. Sjunker vary-
talet for lite stills den framre firgasaren nagot
magrare, dvs justermuttern skruvas inat.
Upprepa “pinn-provet” tills ratt virden erhills.

Obs! Tidsfaktorm (3 minuter).

Med CO-maéatare: Kontrollera och eventuellt jus-

for B18B utan sekundarspiall 9 sexkanter tera CO-halten. CO-halten ska vara 2,5 %.
for B18B med sekundarspjal 16 sexkanter Vid justering maste justermuttrarna (5] skruvas
fior B208B 15 sexkanter

Still brianslemunstyckena lika pa bada {orgasarna.

., Anslut en varvialsmétare och eventuellt en CO-

matare.

Varmkor motorn tills kylvatsketermaostaten opp-
nar. (Kénn pd kylaren vid évre kylarsiangen, da
denna birjar bli varm har termostaten Sppnatl.

exakt lika mycket pad bada forgasarna. Skruvas
justermuttrarna {5) indt sdnks CO-halten och skru-
vas muttrarma utdt hajs CO-halten.

Obs! Fore varje aviasning méste man knacka latt
pd vakuumkammaren (med tex skaftet pa en
skruvmejsel), for att vakuumkolven ska stélla sig
i ratt lage. Observera dven tidsfaktorn (3 minuter),




| <

15.
16.
17.

Efterjustera tomgangsvarvtalet, se punkt 10.
StEng av motorn.

Satt ett bladmatt pd 0.5 mm mellan havarmen
och dess anslag pd grenrdrskonsolen.

Tryck ytterindan av hdvarmarna pd mellanaxein
nedit. Medbringarpinnarna ska nu natt och j@mnt
fa kontakt med spjillaxlarnas havarmar. Dra &t
kldmskruvarna fér havarmarna i detta lage.

Obs! Tryck inte s3 hirt att gasspjdllen péverkas.
Se ocksd ull att mellanaxeln kan skjutas nagot
frarn och tillbaka. Den far inte klamma t ex genom
att mellanaxelns hdvarmar monteras for néra for-
gasaren.

18a.B18B utan sekundarspjall:

Justera chokevajrarna sd att forgasarnas mun-
stycken just barjar sinkas, da choken dragits ut
15 mm.

Obs! Bada forgasarna méaste paverkas exakt sam-
tidigt.

Lét chokereglaget vara utdraget 15 mm och jus-
tera snabbtomgangsskruvarna (Bl

Skruvarna ska precis berbra hdvarmarna (7).

18b.BE18B med sekundarspjall och B20B:

19.
20.

Justera chokevajrarna sa att framre forgasarens
munstycke birjar sdinkas, da choken dragits ut
20 mm, och bakre forgasarens munstycke barjar
sénkas vid 30 mm utdragning.

Skjut in choken helt. Justera snabbtomgangsskru-
varna (8 54 att avstindet mellan skruven (8] ach
hivarmen 17) blir 0.2 mm for framre forgasaren
och 0.4 mm fior bakre forgasaren.

Montera luftrenaren.

Anslut slangarna for vevhusventilationen till luft-
renare och inloppsror.
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Demontering av forgasare

P& dubbelférgasarmotorer maste bada forgasarna
dras av fran inloppsroret samtidigt. Férgasarna ar for-
bundna med en mellanaxel.

Tack owver hilet len} i inloppsroret efter demontaring
av Torgasare.

Isartagning av forgasare

1

Skruva bort dampkolven.
Skruva bort vakuumkammarens fastskruvar, Lyft
bort vakuumkammare, fiader och vakuumkoly.

Ta bort flottdrhuslockets fastskruvar och yft bort
locket.

Skruva loss brinsleledningen fran flottorhuset.
Ta bort flottorhusets fastskruv och Iyft bort flot-
tirhuset.

Ta bort skruven som hillet havarmen till mun-
stycket,

Skruva ut brinslemunstyckets lasmutter och ta
bort branslemunstycket komplett,

Skruva ut justermuttern och ta isér branslemun-
stycket.

118 ks

A = galer endast B18B
B = giller endast B18B mad

"

sekundarspiall

Kontrollera spjall och spiallaxel. Ar spjallaxeln
glapp 1 huset bussas den om enligl meted sidan
10.
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Ombussning av spjallaxel

13
2.

&

10

Ta bort spjall och spjéliaxel.

Spann fast stativ 2603 1 ett skruvstycke.

Tré firgasaren pa stativets tjocka tapp och spann
fast forgasaren med krokarna pa stativet. Se till
att halet | stativets tapp kommer | linje med hilen
far spjallaxeln.

Brotscha upp hélen for spjallaxeln i huset med
brotsch 2880,

Drainte tillbaka brotschen genom halet, utan lossa
stativet och skjut brotschen | arbetsriktningen
genom halet | bottenplattan.

Om brotschringen gors | pelarborrmaskin, maste
lagsta hastighet anvandas sarmt brotschen spén-
nas fast med omsorg 53 att den inte kastar. Kastar
brotschen blir hdlen fér stora och huset maste
skrotas.

Obs! Vid ombussning av forgasarhus, kan det in-
traffa att brotschen med ett gnisslande ljud stop-
pas upp vid brotschningen av ldget fér bussning-
en, Detta beror pd att en del av den 1huset ingjutna
bussningen fastnat pa brotschen. Dra harvid ur
brotschen, ta bort bussningen fran brotschen och
fortsatt sedan brotschningen,

Efter slutford brotschning, vrid stativets tapp 90%
53 att den bildar stopp fir bussningarna invandigt
i férgasarhuset.

Diriv in nya bussningar med dorn 2402,

Wrid stativets tapp yiterligaren 90°. Brotscha de
indrivia bussmingarna med brotsch 2401,

Fa.

R

Th.

Montera spjall och ny spjallaxel. Las spjallskru-
warna,

Obs! B18B med sekundarspjall ska ha ett spall
med overstrdmningsventil, mirkt 5 och detnr
237331-4.

EZ20EB ska ha ett spjill med dverstromningsventil,
alt 1 mérkt 5 och det nr 237331-4 och alt 2
markt Bx det nr 237424-7.

Spjall for B18B utan sekundarspall och B20A
saknar overstromningsventil.

B20A: Montera dvniga detaljer pa spjallaxeln.

A
3

oY A
b wﬁ;tq_{ A ’.-',ff.,&

THasE

B18E, B20B: Kontrollera att tomgangsskruven ar
utskruvad och att spjéllet &r helt stangt.

San pa medbringargaffeln enhgt bild. Hall gaffeln
ca 1,5 mm frin spjallhuset och borra ett 3,0 mm
hal i spydllaxeln,

U L
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Avlagsna spanor och sitt dit medbringargaffel
och lasstift,
Montera dvriga detaljer pd spjéllaxeln,

A = B18B C = B18B utan sekundarspall
B = B20B D = B18B med sekundarspjal
och B20B

Hopsattning av forgasare

1. Tvatta samtliga delar i tvattnafta och blas dem
rena med tryckiuft. Kontrollera att delarna ar fel-
fria, byt defekta eller slitna delar.

Brénslenal
2. Kontrollera branslenslens beteckning enligt tabell,

Miérkning ndl
B18B med sekundérspjill OX
E18E med ljuddampande filter KF
B18B dvriga KD
B20A BAH
B20B kM

3. Montera branslendlen i vakuumkolven. Nalen ska
foras in 53 langt att hylsan ligger i plan med kolven
{kontrollera med t ex plastbricka). Ratt lutning pa
branslendlen erhalls da strecket “A” &r vént enligt
bild. Brinslendlen for B 188 &r inte fiaderbelastad
utan monteras rakt.

B18B

14

Kolvpassning

4. Proppa lufthdlen i vakuumkolven med tex sma
korkar. Placera kolven i vakuumkammaren och
satt dit ddmpkolven. Obs! Fjadern ska inte mon-
teras och olja ska inte fyllas pa.

Hall delarna upp och ned och 15t kolven sjunka
till botten, Kolven ska normalt sjunka till botten,
friin det pa bilden visade laget, pd 5-7 sekunder,

11

Om kolven sjunkter fér snabbt &r passningen dilig
och kolv samt vakuumkammare ska da bytas ut,

Om kolven sjunker fér langsamt kontrolleras och
rengdrs kolv och wvakuumkammare. Smarre
ojamnheter kan putsas bort forsiktigt med en fin
smargeiduk. Obs! Kolven far absolut inte skavas
eller filas.

5. Ta bort propparna i vakuumkolven.

11
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Montering och centrering av munstycke
6. Montera munstyckshylsa med packning och 18s-

mutter i forgasarhuset. Ora inte at lasmuttern.

7a. B18B: Montera vakuumkolv, fiader, vakuumkam-

mare och dampkolv pa forgasaren.

Placera forgasaren pa ett bord med fyrhalsflansen
nedat.

Satt in branslemunstycket pad plats, bransieled-
ningen vid munstycket ska ligga | samma vinkel
som det har i monterat lage.

Tryck upp munstycket mot munstyckshylsan och
for vakuumkolven fram och Ater (Bnda ned till
bryggant samtidigt som kolven trycks &t in mot
gasspjéllet, Centrera munstyckshylsan sa att den
inte hindrar rérelsen. Ora fast lasmuttern och kon-
trollera darefter att kolven gar l&tt dven | nedre
laget, dd munstycket halls i dvre ldget. Efterjustera
vid behov och ta direfter bort branslemunstycket.

7b. B20A/B med forgasare mirkt AUD 305 pa pla-

o

9.

ten.

Maontera enbart vakuumkammaren pa forgasaren.
Skjut ned centrerdorn 2369 genom hdlet fir
dampanordningen och ned i munstyckshylsan.
Dra at lasmuttern, ndr dornen ar helt nedtryckt.
Vrd dornen for att kanna att den gar latt. Det
kan vara nodvandigt att lossa muttern, vrida dor-
nen och dra 4t muttern flera ganger, innan gott
resultat erhalls,

s

Ta bort dornen och vakuumkammaren.
Montera vakuumkoly, fiader, vakuumkammare
och dampkoly pd forgasaren,

BZ20A/B,
AUD 305).
Dira &t branslemunstyckets [dsmutter. (Munstyck-
et ar e centrerbart).

Montera vakuumkoly, fidder, vakuumkammare
och dampkoly pd forgasaren.

Montera fjader, justermutter och branslemun-
stycke,

owvriga forgasare (ej markta

Satt dit skruven “havarm-munstycke”.

Hottor
10.

Satt dit flottdrventil och flottér | flottdrhusiocket.
Kontrollera flottdrnivan.

Approxd 167
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11. Montera flottérhuslocket.
12. Montera flottérhuset pd forgasaren,
13. Anslut bransleledningen till flottérhuset.

Kontrolf

14. Placera forgasaren med fyrhilsflinsen neddt pa
ett bord.
For vakuumkolven till sitt dwre lage, kolven ska
kunna riras latt utan karvning. Slapp kolven fran
owre laget, kolven ska dtergd med jdmn hastighet
och sld mot bryggan (munstycket] med ett mar-
kant ljud.

Dampanordning

15. Kontrollera dampkolvens axialspel, axialspelet ska
vara olika for olika forgasare.
Far B18B utan sekundarspjdll ska spelet vara
0408 mm.
Fir B18B med sekundarspjill och B20A /B ska
spelet vara 1,1-1.9 mm.
Byt dampkolv komplett vid felaktigt spel.

<
5

it |

ICEIE

16. Fyll pa dampolja ATF-oljal och skruva dit damp-
kobven.

17. Mantera och stéll in férgasarna. Obs! Pa vagnar
med avgasrening ska sekundarspjillen kontrolie-
ras innan férgasarna monteras.

140, 164

Sekundarspjall

1. Kontrollera att spjdllen ar centrerade och att de
kan wndas utan kérvning.

2. Kontrollera hdvarmarnas lEge. Vid stangt spjall ska
avstandet LA mellan havarmens tapp och inlopps-
rorets flans vara 2,7-4.3 mm.

THE sl

Spjdllage wid lag effekt
1 Primérspjal
2 Wennl
3  Sekundarspjall

Helt oppna spjall
A= 2743 mm

3. Kontrollera att gummitdtningen {1} inte ar skadad

och att dess innerkant t3tar ordentligt mot in-
loppsroret.
Vid behov byt tétning. Se vid montering till att
titningen inte skadas av spindelns skarpa kanter.
Tatningen ska monteras 53 att avstandet "B blir
45-50 mm.

1B

Montering av forgasare

Anvind alltid nya packningar vid montering av for-
gasare.

Dubbelférgasare ska samtidigt tras pa plats med mel-
lanaxeln monterad mellan férgasarna.

Efter montering ska forgasarna stillas in. Se sidan 7.

13
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SU-HIF 6

Installning av forgasare SU-HIF 6,
B20A

Las farst "Allmant om instéllning av forgasare” sidan

&

Siffrorna inom parantes 1 metoden havisar till plansch

A,

1.

Ta loss slangarma fir vevhusventilationen fran in-
loppsrar och luftrenare.

Demontera lufrenaren.

3. Ta loss fargasarens lankstang frén gasreqglageax-

eln.

Kontrollera att havarmen (8) for kallstartreglaget
ar i nedre stopplage och att snabbtomgangsskru-
ven [6) inte igger an mot havarmen. Justera vid
behov,

Kontrollera att spjall och spi@llaxel inte karvar.

6. Kontrollera oljenivan i dampoylindern. Fyll vid be-
hov pé olja (ATF-oljal

Anslut en varvtalsraknare och eventuelit en CO-
rdtare,

Warmkdr motorn vid 25 r/s (1500 r/m) tills kyl-
vatsketermostaten oppnar. (Kdnn pa kylaren vid
dvre kylarslangen, di denna borar bli varm har
termostaten dppnat)

Justera tomgangsvanvtalet till 11,7 r/s (700 r/m}
med tomgingsskruven (5],

Justera brinsle-luftblandningen med justerskru-
ven {1}, tills hégsta tomgangsvarvtal erhalls.
Skruva déarefter justerskruven utdt {magrare
blandning) tills varvtalet just borjar sjunka,

11a.Med CO-matare: Kontrollera och eventuellt jus-

14

tera CO-halten. CO-halten ska wvara 2,5 %.
Skruvas justerskruven (1) utdt sanks CO-halten
och skruvas skruven indt hojs CO-halten,

Obs! Fare varje avidsning av CO-mataren maste

13.

14.
15.

16.

man knacka latt pd vakuumkammaren (med tex
skaftet pa en skruvrnejsel), for att vakuumkolven
ska stélla sig i ratt lage. Observera dven tidsfaktorn
{3 minuter).

11b.Utan CO-métare: Skruva justerskruven ytterliga-

re 1/4-1/2 wvary utdt, Varvialet ska nu sjunka
med 0,33-0.67 r/5(20-40 r/m), om firgasaren
ar ratt installd. Om vanvtalet sjunker for mycket
ar bransleluftblandningen for mager och om vary-
talet sjunker for lite ar blandningen for fet
Skruva in skruven 1/4-1/2 varv till utgdngslaget.
Obs! Tidsfaktorn (3 minuter).

Anslut lankstangen 1ill gasreglageaxein.
Justera lankstangen. Med reglaget mot anslaget
pa grenrorskonsolen ska ett spel pa ca 0,1 mm
finnas mellan havarm och spjallaxelns medbringa-
re.

Obs! P2 en del firgasare &r hdvarmen fast mon-
terad pa spjillaxeln. Justera i dessa fall lnksting-
en 53, an gasspjallet & helt stingt, ndr reglaget
ligger an mot anslaget pd grenrorskonsolen.

Dra ut choken 23-25 mm. Justera snabbtom-
gangsskruven (6} s34 att motorvarvtalet blir
18,3-21.7 r/s (1100-1300 r/m).

Skjut in choken.

Montera luftrenaren.

Anslut slangar for vevhusventilation till luftrenare
och inloppsror.

Efterjustera tomgangsvarvialet till 11,7 r/s (700
r/mh




Installning

av forgasare SU-HIF 6,

B20B/D

Las forst “Allmant om installning av forgasare”, sidan

6.

Siffrorna inom parantes i metoden, hanvisar till plansch

A,

1-

Ta loss slangarna for vevhusventilationen fran in-
loppsrér och luftrenare.

2. Demontera luftrenaren.

3. Ta loss forgasarnas lankstanger fran gasreglage-

axeln.

Kontrollera att hdvarmarna (B) fér kallstartregla-
gen ar i nedre stoppldge och att snabbtomgangs-
skruvarna (6] inte ligger an mot havarmarna. Jus-
tera vid behov. (197 1 drs modell &r forsedd med
kallstartreglage endast pd den framre forgasaren.}

5. Kontrollera att spjdll och spjallaxlar inte Karvar.

6. Kontrollera oljenivan 1 démpeylindrarna. Fyll wid
behov pd olja (ATF-oljal

10.

1.

TR

Om frémre forgasaren dr forsedd med magnet-
ventil, ta loss jordledningen frén ventilen. Obs!
Géller inte vagnar med kylanlaggning.

Anslut en varvtalsméatare och eventuellt en CO-
matare,

Varmkor motorn tills kylvitsketermostaten Spp-
nar. (Kann pa kylaren vid Swre kylarslangen, da
denna borjar bl varm har termostaten dppnat.}
Under tiden som motorn varmkdrs ar det lampligt
att synkronisera forgasarna, punkt 10.

Kontrollera  luftgenomstromningen  genom  de
bada forgasarna med en synkrotest.

Justera gasspjdllen med tomgdngsskruvarna (5}
tills synkrotesten ger lika utslag foér bada forga-
sarna.

Stall in tomgangsvarvtalet med tomgangsskru-
warna 15). Justera lika mycket pa bada forgasarna.
Kontrollera darefter luftgenomstrémningen med
synkrotesten, efterjustera vid behowv.

manuell vixelldda 13,3 /s (BOO r/m}
automatisk vaxelldda 11.7 r/s (700 r/m)

12.

13a.

140, 164

Lyft den bakre férgasarens vakuumkolvy med lyft-
pinnen (7} och avlis samtidigt varvtalsminskning-
en pd varvraknaren. Slapp ned kolven.

Lyft ddrefter den frémre forgasarens vakuumkoly
med lyftpinnen (7) och avlas varvtalsminskningen.
Slapp ned kolven.

Wid ratt installd bransle-luftblandning ska warv-
talet sjunka ungefar lika mycket | bada fallen, ca
3.3-6,7 r/s1200-400 r /). Om varvtalet sjunker
for mycket vid lyftning av t ex den bakre forgasa-
rens kolv, stélls den frimre forgasaren nagot fe-
tare, dvs justerskruven (1) skruvas inat. Sjunker
varvtalet fér lite stills den framre férgasaren na-
got magrare, dvs justerskruven skruvas utat
Upprepa “pinnprovet” tills ratt virden erhalls.
Obs! Tidsfaktorn (3 minuter).

Med CO-matare: Kontrollera och eventuellt jus-
tera CO-halten, CO-halten ska vara 2,5 %.
Vidjustering maste justerskruvarnal 1) skruvas ex-
akt lika mycket pa bada férgasarna. Skruvas skru-
varna utdt sanks CO-halten och skruvas skruvarna
indt hijs CO-halten.

Obs! Fiore varje avldsning maste man knacka |t
pd vakuumkammaren (med tex skaftet pd en
skruvmejsel), for att vakuumkolven ska stalla sig
i réitt lige. Observera &ven tidsfaktorn (3 minuter).

13h.Utan CO-matare: Skruva exakt lika mycket pa

14.

15.

bdda forgasarnas justerskruvar (1), s att hogsta
tomgangsvarvtal erhalls,

Skruva darefter bada skruvarna | 1) exakt lika myc-
ket utdt tills motorvarvtalet just bérjar sjunka.

Skruva justerskruvarna ytterligare 1/4-1/2 vary
utat. Vanvtalet ska nu sjunka med 0,33-0.67 r/s
[20-40 r/m), om férgasarna &r ratt installda. Om
varvtalet sjunker fér mycket r brinsgle-luftbland-
ningen for mager och sjunker varvtalet for lite ar
blandningen for fet

Skruva in justerskruvarnz 1/4-1/2 warv till ut-
gangslaget,

Obs! Tidsfaktom (3 minuter),

Om framre forgasaren &r forsedd med magnet-
wventil (galler inte vagnar med kylanldggning!: sénk
tomgdngsvarvtalet till 10 r/s (600 r/m), skruva
exakt lika mycket pa bada forgasarnas tomgangs-
skruvar (B).

Anslut darefter jordledningen till magnetventiien,
varvtalet Gkar nu till ca 13,3 r/s (80O r/m). Vid
behow efterjustera tomgdngsvarvet med enbart
daen friamre forgasarens tomgangsskury, till 13,3
rfs (BOO r/ml.

Anslut lankstéangerna till gasreglageaxeln.
Justera lankstangerna. Med reglaget mot anslaget
pd grenrdrskonsolen, ska ett spel pd ca 0,1 mm
finnas mellan hivarm och spidllaxelns medbringa-
re.

Obs! P& en del forgasare dr havarmen ‘ast mon-
terad pa spjallaxeln. Justera i dessa fall lankstang-

15



140, 164

erna s att gasspjallen ar helt stingda, nar reglaget
ligger an mot anslaget pd grenrirskonsolen,

16. Juziera wvarmstartventilerna (2). Med reglage-
stangen intryckt till botteniage, ska avstandet "A”
mellan sting och justerskruv vara max 1 mm.

100 @

17a. 197 1 &rs modell: Dra ut choken 23-25 mm. Jus-
tera snabbtomgangsskruven (B}, s& att motor-
varvtalet blir 23,3-25 r/s (1400-1500 r/m)
Skjut in choken,

17b.1972-1974 &rs modell: Dra ut choken 20 mm.
Justera snabbtomgangsskruvarna (6], sh att mo-
torvarvtalet blir 18-27 r/s (1100-1600 r/m),
skruva lika mycket pi bada férgasarnas snabb-

tomgangsskruvar.
Skjut in choken.

18. Vagnar utan magnetventil i framre forgasaren
lgéiller ven vagnar med kylanldggning): efterjus-
tera tomgangsvarvialet, justera lika mycket pé
bida firgasarna. Kontrollera darefter luftgenom-
striimningen med synkrotesten, efterjustera wid
behow.

manuell vixeldda 13,3 r/s (800 r/m)
automatisk vaxellada 11,7 ¢/s (700 r/m}

16

19. Montera luftrenaren.

20. Anslut slangar for vevhusventilationen till luftre-
nare och inloppsrér.

Demontering av forgasare

Halet len} i inloppsroret ska tickas dver efter demon-
tering av forgasare,

Ombussning av spjallaxel

Som regel dr det spjallaxeln som slits mest, | de flesta
fall racker det alitsd med att byta enbart spjallaxel och
tatningar.

1. Ta bort spjall och spjdllaxel.

2. SI3 ut spjéllaxelns bussningar med dorn 2402 och
en hammare. (Dorn 2402 ar fran borjan avsedd
for Zenith-Stromberg férgasare. Innan den an-
vands pa en SU-HIF 6 forgasare miste dornets
storsta diameter putsas av 0,1 mm. | annat fall
kan dornen fastna i bussningens lagerldge vid ur-
pressning. Dommets stora diameter ska wvara
9.2-9.4 mmh

110

3. Slainya bussningar med dorn 2402 och en ham-
mare. Bussningarna ska slas i sd langt att de kom-
mer i kant med huset detta 8 mycket viktgt
eftersom det annars blir mycket svart att stalla
in forgasaren ordentligt.

118 b
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4. Kontrollera att spjallaxeln inte kirvar i de nya buss-
ningarna. Putsa vid behov bussningarna med
brotsch 2881,

5.  Montera spjéll och spjallaxel. Centrera spjallskivan
ordentligt och 18s fastskruvarna,

6. Montera nya titningar pa spjéllaxeln. Tatningarna

ska tryckas in 53 att mattet "B” blir 0.9 mm.

.

7. Montera havarmar och Gvriga detaljer pa spjal-
laxeln.

.

".Ip'@ %

alternatne 1
alternativ 2

=
W n
a0
i

B20B/D 1972-1974
B20B/D 1971
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Flottor

Wid koentroll av flottirmiva ska forgasaren vara demaon-
terad, vind upp och ned samt flottdrhuslocket vara
demonterat.

Wid korrekt flottdrniva ska flottéren ligga 0.5-1.5 mm
under flinsen. Obs! Ett antal tidigare tillverkade for-
gasare dr forsedda med en flottar helt i plast som inte
ar justerbar. Har tllits mattet variera mellan 1 mm
under flinsen till 3.5 mm dver flansen.

Flottéren demonteras genom att flottoraxeln skruvas
ut ur huset. Tillse vid montering att flottérventilens
bygel hakar om flottérens tunga.

Vid montering av flottérhuslocket ska alltid en ny gum-
miring anvandas. Locket ska monteras med den in-
vandiga ansatsen vid flottorventilen.

17
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Vakuumkolvens passning

WVakuumkolvens passning kan kontrolleras genom att
proppa igen lufthdlen i kolven, med tex smé korkar.
Darefter satts kolven i vakuumkammaren och damp-
kolven satts dit (Olja ska inte fyllas pd | ddmpanord-
ningen och vakuumkolvens returfjader ska inte sattas
dith.

Fran laget enligt bilden ska kolven normalt sjunka till
botten pd 5-7 sekunder.

Om kolven ar sliten (kolven siunker fér snabbt) ska
bade kolv och vakuumkammare bytas. Kolven och
kammaren 3r noggrant ihoppassade.

Om kolven sjunker for langsamt kontrolleras och vid
behov rengérs kolv och vakuumkammare., Smérre
ojamnheter kan putsas bort med en fin smargelduk.
Obs! Kolven far absolut inte skavas eller filas.

Byte av branslenal och branslemun-
stycke

1. Demontera vakuumkammaren och lyft bort va-
kuumbkolven.

2. Demontera flottrhusiocket.
Skruva bort himetallfiaderns fastskruyv och lyft ut
bimetallfiader med munstycke.

3. Haka avmunstycket fran bimetallfiddern och haka
pd det nya munstycket,

4. \id komplett renovering av forgasare, d3 repa-
rationssats anvinds, ska dven packningen for
munstyckshylsan bytas. Detta gors enligt foljande:
Skruva ur flottoraxeln ur huset. Haka loss flot-
tiren fran flottdrventilens byael och ta bort flor-
toren. Skruva bort lsmuttern och kyft ut mun-
styckshylsan.

Satt pd ny packning och montera munstyckshylsa
och lasmutter.

18

Montera flottidr och flottéraxel. Tillse vid mon-
teringen att flottérventilens bygel hakar om flot-
threns tunga.

¥z

5. Trd i munstycket i hylsan, kontrollera att mun-
stycket inte kdrvar i hylsan.
Satt bimetallfiddern pa plats, se till att sparet |
havarmen tras dver justerskruvens tapp. Montera
figder och skruv for bimetallfjader.
B20B/D: Munstycken av sent utfdrande 3r olika
far framre och bakre forgasare. Se till att rdtt mun-
stycke monteras i ratt forgasare enligt bild

Munstycke monterat
i frimre forgasare

Munstycke monterat
i bakre forgasare

6. Skruva ut munstyckets justerskruv 3 att mun-
styckets dvre kant kommer i jamnhéjd med bryg-
gan.

Skruva darefter skruven 2 1/2 varv indt

7. Montera flottorhuslocket, anvand ny packning.
Locket ska monteras med den invandiga ansatsen
vid flottorventilen. Obs! Om branslemunstyckena
bytts till sent utforande (se punkt 5) maste dven
flottbrhuslocken bytas ut, mot sent utférande av
lock.




. Lossa lasskruven i vakuurmkolven och dra ut bran-
slendl med hylsa ur kolven.

. Kontrollera den nya brénslendlens beteckning en-
ligt tabell.

Markning nal

BZ20A BC.

B20B 1971 BAL

1972 BEB
1973-1974 exkl. Canada

tid utf BAZ

sen utf BBZ

1973-1974 Canada BBE

Bz0oD 1971 BAL

1972 BAZ

10. Montera brinslendlen i vakuumkolven. Nalen ska

luta i riktning mot forgasarens luftrenarflans, ratt
lutning erhélls d3 strecket (A) pd hylsan ar riktat
mot halen | vakuumkolven. Hylsan ska ligga i plan
med kolven.

11. Montera vakuumkoly, returfjider och vakuum-

kammare.

12. Fyll pa dampolja (ATF-olja) och skruva dit damp-

kolven.

Tima

140, 164

Kallstartanordning, byte av tatningar

@ O &

C = tidigt utfdrande
D = semt utforande

tidigt utférande

A
B = sent utfirande

Vik upp lasbrickan och skruva bort muttern for
kamskivan.

Koppla loss fiadern. Ta bort kamskivan och fja-
dern.

Demontera fidderhallaren.
Dra ut kallstartanordningen ur forgasarhuset.
Tryck ut spindeln ur kallstartanordningens hus.

Ta bort packningen frin forgasarhuset samt O-
ring och titning frin kallstartanordningens hus.
Rengdr samtliga detaljer och blés rent alla kanaler.

Trd pd ny O-ring pd huset och sitt i ny tatning
i huset. Anolja O-ring och tatning.

8. Tra in spindeln 1 huset.

10.

11.

12.

Placera en ny packning pa forgasarhuset. For in
kallstartanordningen | forgasarhuset sa att urtaget
i kallstartanordningens hus kommer uppat.
Montera fladerhdllaren. Satt dit returfjadern med
den kortare tradédndan | fiaderhdllarens skara.
Haka kamskivans hake om fjaderandan och tra
pé kamskivan pd spindeln.

Moentera lasbrickan och muttern. Vik ned lasbrick-
an och l8s muttern.

Varmstartventil

Warmstartventilen drinte isdrtagbar. Ventilen kan dock
demonteras frin forgasarhuset for kontroll och ren-
goring.

1

2

Skruva bort de tva fastskruvarna och ta bort ven-
tilen fran férgasarhuset

Twéatta rent ventilen och gor rent anliggningsytor
for packning pa ventil och forgasarhus.

19
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i

Blas ventilen torr med tryckluft. Blds rent samtliga
kanaler.

Blas latt med munnen i ventilens slanganslutning,
med reglerstangen i ytterldge.

Tryck in reglerstangen och tdta anslutningen till
flontdrhuset ise bilden), blas samtidigt latt med
munnen i slangansiutningen.

Om ventilen &r otat enligt ndgot av proven ska
den bytas komplett. Obs! Ventilen tatar inte mot
nagot stirre tryck.

Hod

Kontrollera att reglerstdngen inte kdrvar.
Smdrj reglerstangen med nagra droppar motor-
olja.

Fyll gummibalgen med fett och trd pa den pa
reglerstangen.

Obs! P4 forgasare av tidigt utforande &r varm-
startventilen inte forsedd med ndgon gummibalg.
| samband med kontroll och rengéring bér dock
aven ventiler av tidigt utforande férses med bélg.

Montera ventil med ny packning pd forgasaren.

Dampanordning

Om motorn inte reagerar ordentligt under acceleration
kan orsaken vara ett felaktige axialspel pa dampkolven,
axialspelet ska vara 1,1-1.9 mm.

Byt ddmpkolven komplett vid nagon felaktighet pa kol-

L1131

: L

b
A

Om dampanordningen ska fungera korrekt maste dven
nivin och kvaliteten pd dampoljan vara ratt.

Wid behov fyll pa olja (ATF-olja)

20

rikie

Sekundarspjall

1.

Kontrollera att spjéllen & centrerade och att de
kan wridas utan karvming.

Kontrollera havarmarnas lige. Vid stiingt spjéll ska
avstandet [A) mellan hdvarmens tapp och inlopps-
rorets flans vara 2,7-4.3 mm.

e )

Helt oppna spjall
A = 27-43 mm

Spjallage wid lag effekt
1 Primarspjal

2 Ventil lendast B20B)
3  Sekundarspill

3. Kontrollera att gummitétningen (1) inte dr skadad

och att dess innerkant tatar ordentligt mot in-
loppsroret.

Wid behov byt titning, Se vid montering till att
titningen inte skadas av spindelns skarpa kanter.
Tatningen ska monteras sd att avstdndet "B” blir
4,5-5,0 mm,

B

e ]

Montering av forgasare

Anvand alitid nya packningar vid montering av for-
gasare.

Efter montering ska forgasarna stillas in, se sidan 14
for B20A och sidan 15 fér B20B/D.




Zenith-Stromberg 175 CD-2S

Installning av forgasare
Z-S175CD-2S,B18 A

Las forst "Allmant om instalining av forgasare”, sidan

6.

Siffrorna inom parantes i metoden, hdnvisar till plansch

B.

1

Ta loss slangarna for vevhusventilationen fran in-
loppsrar och luftrenare,

Demontera luftrenaren.

Ta loss forgasarens lankstang fran gasreglageax-
eln.

Kontrollera att havarmen (6) for kallstartreglaget
ar i nedre stoppldge och att snabbtomgangskru-
ven (5) inte ligger an mot hdvarmen. Justera vid
behov,

Kontrollera att spjdll och spjéllaxel inte kirvar.

6. Kontrollera oljenivan i ddmpeylindern. Fyll vid be-
hov pd olja (ATF-oljal

10.

11

. Tryck ned vakuumkolven mot bryggan och skruva

branslemunstycket inat med justerskruven (3), tills
munstycket berdr kolven.
Skruva darefter justerskruven utdt 1 1/2 varw.

. Anslut en varvtalsmatare och eventuellt en CO-

matare,

Warmkar motorn vid 25 r/s (1500 r/m} tills kyl-
vatsketermostaten dppnar. (Kann pa kylaren vid
Bure kylarslangen, da denna bérjar bli varm har
termostaten Gppnat.)

Justera tomgdngsvarvtalet till 83-117 r/s
{500-700 r/m) med tomgangsskruven (4},

Skruva branslemunstyckets justerskruv (3) utat
tills motorn bérjar gé ojdmnt. Skruva sedan jus-
terskruven (3] indt tills motorn bérjar g& ojdmnt,
rdkna samtidigt antalet varv.

Stall skruven mitt emellan de bida ytterldgena.

12

14

3 L
16.

17.

140, 164

Med CO-matare: Kontrollera och eventuellt jus-
tera CO-halten. CO-halten ska vara 2.5 %
Skruvas justerskruven (3) indt sanks CO-halten
och skruvas skruven utdt hojs CO-halten.
Obs! Fore varje avisning av CO-mitaren maste
man knacka ldtt pd vakuurmkammaren {med t ex
skaftet pa en skruvmejsell, for att vakuumkolven
ska stalla sig i ratt lage. Observera aven tdsfaktorn
(3 minuter).

Anslut lankstangen tll gasreglageaxeln.

Justera lanksténgen. Med reglaget mot anslaget
pd grenrdrskonsolen ska ett spel pad ca 0.5 mm
finnas mellan havarm och spjéliaxelns medbringa-
re.

Justera snabbtomgangsskruven (8) tills den just
bertr kamskivan vid en punkt 11-13 mm fran
dwre delen, dad kamskivan vrids uppat.

Maontera luftrenaren.

Anslut slangarna far vevhusventilationen till Juft-
renare och inloppsrér.

Efterjustera tomgdngsvarvtalet till 8,3-11,7 r/s
{500-700 r/m),

21
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Demontering av forgasare

Hilet i inloppsroret ska tackas dver efter demontering
av fdrgasare.

Isartagning av forgasare

1.

Méark upp vakuumkammaren mot firgasarhuset
ach demontera vakuumkammaren. Lyft bort re-
turfiader och vakuumkoly med membran.

Lossa brinslendlens lasskruv och ta bort bran-
slendlen.

Ta bort membranets fastskruvar. Lyft bort bricka
och membran.

Ta bort flottdrhusets fastskruvar. Knacka forsik-
tigt pa flottérhuset s3 att det lossnar fran for-
gasarhuset. Dra av flottbrhuset, bryt inte huset
i sidled, munstyckshylsan kan skadas.

Bryt upp flottéraxeln ur bryggan och ta bort flot-
toren.

Skruva ut munstyckets ldsmutter och ta ut bran-
slemunstycket komplatt.

Skruva bort flottérventilen.

Demontera kallstartanordningen.

Kontroll och byte av detaljer

15

22

Twiitta alla detaljer med fotogen eller bensin. Obs!
Membranet far endast rengdras i fotogen.

Blas torrt detaljerna och blas rent i alla kanaler.

Kontrollera membranet, byt vid sprickor och/eller
uppsvallt membran.

Kontrollera branslendl och munstycke, byt om de
ir skadade eller slitna.

Kontrollera att anliggnings- och tatningsytor
oskadade.

Kontrollera kallstartanordningens ventilskiva samt
motsvarande titningsyta pd forgasarhuset, be-
traffande repor. Mindre repor i ventilskivan eller
i tatningsytan pd forgasarhuset kan slipas bort
med slippasta.

Kontrollera spiall och spiallaxel. Ar spiallaxeln
glapp i huset bussas den om enligt nedan.

Ombussning av spjallaxel

T
2

Ta bort spjéll och spjallaxel.

Spann fast stativ 2879 i ett skruvstycke.
Tré forgasaren pd stativets tapp och spann fast
forgasaren med krokarna pd stativet.

(LT

Vrid tappen pa stativet s att halet | tappen kom-
mer i linje med halen for spjallaxein.

Brotscha upp halen for spi@llaxeln i huset med
brotsch 2880, Dra inte tillbaka brotschen genom
halet, utan lossa stativet och skjut brotschen i ar-
betsriktningen genom halet | bottenplattan.

(2

Q-\.
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5. Vrid stativets tapp 90°. Driv dérefter innyabuss-  Hopsattning av forgasare
ningar i huset med dorn 2402, Brinslensl

1. Kontrollera branslendlens beteckning som ska
vara 4 F,
Montera branslendlen i kolven, nalens cylindriska
del ska ligga i plan med kolven,

6. Vrid stativets tapp 90° Brotscha de indrivna v
bussningarna med brotsch 2881,

Membran

—2881 2. Placera membranet pa vakuurmkolven, Passa in
gummiklacken pd membranet i urtaget i kolven
och kontrollera att styrkanten pd membranet pas—

@m[ F}“\ sar latt in i motsvarande spar i kolven.

,.H’ - Obs! Byt membran om det dr uppsvallt 53 att
\ | det inte passar i spiret | kolven.

L %ﬁf ” ' Sétt brickan pd plats och skruva | membranets

\P 'l" fastskruvar.

S FJJ“?

?@

1108

7. Montera spjall och spjallaxel. Centrera spiillet och
nita spjallskruvarma.

8, Montera ovriga detaljer pa spjillaxeln.

101 Sy

3. Satt i kolv med membran i forgasarhuset, gum-
miklacken pd membranet ska passas in i urtaget
i firgasarhuset (se bild nésta sidal.

e 4. Trad pa fjadern pd vakuumkolven,
Meontera vakuumkammaren enligt markning.

23
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Flottdgr
13. Montera flottérventil med packning.
14. Montera flottér med axel.

15. Kontrollera flottornivan, Vid felaktig niva, justera

genom att bija tungan vid flottdrventilen, Ohbs!
Backa inte armen mellan flottdr och axel.

LA7

fiw

e e S

Branslemunstycke =H
5 L Tichi 0
5. Byt O-ring pa branslemunstyckets hallare (6) och hr ulbrece
justerskruv {7} samt i styrningen (2). Skruva i jus-
terskruven 1 hallaren.

6. Placera munstycket (5) i munstyckshallaren (6)
Tra pa fiader (4}, massingsbricka (3), styrning (2) 547
och lattmetallbricka (1) pd munstycket (5] 122 9-13

ISR =

Sent utforands

16. Lagg pd ny packning och trd pa flottdrhuset pa
munstyckshallaren tills O-ringen pd hallaren tar
emot.

Skruva i flottérhusets samitliga fastskruvar ett par
vary, se till att packningen kommer ratt.
Tryck sedan ner flottorhuset till anliggning och
dra fast skruvarna.

bW R =

4]

Kallstartanordning
oh T 17. Montera kallstartanordningen.

/. Skruva in munstyckshdllaren i firgasarhuset.
{Skruva in hdllaren for hand utan att dra &t).

8. Skruva in branslemunstyckets justerskruv tills
rmunstyckets overdel ligger an mot vakuumkolven
dd vakuumbkolven ar i sitt nedre lage.

9. Placera forgasaren pa ett bord med fyrhélsflinsen
nedat,

10. Lyft och sldpp vakuumkolven upprepade ganger
och dra samtidigt 8t munstyckshallaren.

11, Lyft vakuumkolven med pinnen vid sidan av luft-
renarflansen.
Slapp pinnen och 13t kolven falla mot bryggan,
Om kolven inte sldr mot bryggan med markant
ljud ska centreringen av munstyckel upprepas
ipunkt 9-11).

12, Skruva ut justerskruven 11/2 varv.

24




Dampanordning

18. Kontrollera ddmpkolvens axialspel, spelet ska vara
1.0-1,3 mm. Byt dampkolven komplett vid fel-
aktigt spel.

<

S
i

1K

19. Fyll p& dampolja (ATF-oljal och skruva dit damp-
kolven.

(4

1M

Montering av forgasare

Anwvand alltid nya packningar vid montering av for-
gasare,
Efter montering ska forgasaren stillas in, se sidan 21.

140, 164

Zenith-Stromberg 175 CD-2 SE

Installning av forgasare
Z-S175CD-2SE,B20 A

Las farst “Alimant om instélining av forgasare”, sidan
6.

Siffrorna inom parantes i metoden, hanvisar till plansch
B.

1. Ta loss slangarna for vevhusventilationen fran in-
loppsror och luftrenare.

2. Demontera luftrenaren.

3. Ta loss forgasarens lanksting frin gasreglageax-
eln.

4. Kontrollera att hdvarmen (4] for kallstartreglaget
ar i nedre stopplage och att snabbtomgangskru-
ven {3) inte ligger an mot hdvarmen. Justera vid
behow.

5. Kontrollera att spjall och spidllaxel inte kdrvar.

6. Kontrollera oljenivan i dédmpeylindern. Fyll vid be-
hov pd olia (ATF-oljal

&

T

7. Anslut en vanvtalsmatare och en CO-métare.

8. Varmkor motorn vid 25 r/s (1500 r/mib tills kyl-
viitsketermostaten dppnar. (Kann pd kvlaren vid
ovre kylarslangen, dd denna bdrjar bli varm har
termostaten Sppnat).

9. Justera tomgangsvarvtalet till 11,7 r/s{700r/m}
med tomgangsskruven (2,

10. Kontrollera och eventuelit justera CO-halten. CO-
halten ska vara 2,5 %.
Obs! Fore varje avldsning av métaren maste man
knacka latt pa vakuumkammaren (med t ex skaftet
pé en skruvmejsel), for att vakuumkolven ska stalla
sig i ratt lEge. Observera dven tidsfaktorn (3 mi-
nuter).
Med wvolymskruven (8) kan CO-halten justeras
inom sma avvikelser, Skruvas skruven inat hijs
CO-halten och skruvas skruven utit sdnks CO-
halten.

25
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1.

12

26

Om det inte gar att justera till ratt CO-halt, kon-
trollera férst temperaturkompensatorn {se sidan
300, Om teperaturkompensatom dr felfri, justera
branslemunstycket {se sidan 28,

Anslut lankstangen tll gasreglageaxeln.

Justera lankstidngen. Med reglaget mot anslaget
pd grenrdrskonsolen ska ett spel pd ca 0,1 mm
firmas mellan hivarm och spjallaxelns medbringa-

Dra ut choken 23-25 mm, 5a att strecket pd hd-
varmen (4} kommer mitt for snabbtomgangsskru-
vens [3) centrumilinje. Justera dérefter snabbtom-
gingsskruven s& att  motorvarvtalet  blir
18,3217 r/s (1100-1300 r/m).

Skjut in choken.

100 e

13.
14,

15.

Montera luftrenaren.

Anslut slangar for vevhusventilation till luftrenare
och inloppsror,

Efterjustera tomgangsvarvtalet till 11,7 r/s (700
r/m

Instillning av forgasare Z-S 175
CD-2S5E.B20Boch B30 A

Lis forst “Allmant om instdlining av forgasare”, sidan

B.

Siffrorna inom parantes | metoden hanvisar till plansch

B.

1.

Ta loss slangarna fér vevhusventilationen fran in-
loppsrar och luftrenare.

2. Demontera luftrenaren.

3. Ta loss forgasarnas lankstanger fran gasreglage-

axeln.

Kontrollera att havarmarna (4) for kallstartregla-
gen ar i nedre stopplége och att snabbtomgéngs-
skruvarna (3} inte ligger an mot hdvarmarna. Jus-
tera wvid behow.

Kontrollera att spidll och spidllaxiar inte karvar,

Kontrollera oljenivan i dampeylindrarna. Fyll vid
behov pa olja (ATF-oljal.

&

Om framre forgasaren ar forsedd med magnet-
ventil, ta loss jordledningen fran ventilen,
Obs! Galler inte vagnar med kylanlaggning.

8. Anslut en varvtalsriknare och en CO-matare.

9. Varmkér motorn tills kylvdtsketermostaten opp-

nar. (Kann pd kylaren vid dwre kylarslangen, da
denna brjar bli varm har termostaten Gppnath
Under tiden som motorn varmkors ar det [3mpligt
att synkronisera forgasarna, punkt 10.

. Kontrollera luftgenomstrémningen genom bada

forgasarna med en synkrotest.

Justera gasspjillen med tomgangsskruvarna (2)
tills synkrotesten ger lika utslag for bada forga-
sama.




11.

Stdll in tomgéangsvarvtalet med tomgangsskru-
varna (2). Justera lika mycket pa bada forgasarna.
Kontrollera darefter luftgenoemstromningen med
synkrotesten, efterjustera vid behowv.

manuell vaxelldda 13,3 r/s (800 r/m]

automatisk vaxelldda 11.7 r/s (700 r/m)

Till och med 1972 ars modell: Om motorn inte gar
ned i tomgang, se under "f}verstrémningsventi!", sidan

30.
i

13.

14.

Stick in en skruvmejsel mellan den bakre forgasa-
rens vakummkoly och bryaga. Yrid skruvmejseln
1/4 varv 58 att kolven lyfts och avias samtidigt
varvtalsminskningen pa varvraknaren. Ta bort
skruvmejselin.

Lyft darefter den frémre férgasarens kolv pd sam-
ma satt.

Wid ratt instdlld brénsle-luftblandning ska varv-
talet sjunka ungefar lika mycket | bada fallen, ca
3.3-6,7 r/5(200-400 r/ml. Om varvtalet sjunker
fér mycket vid lyftning av t ex den bakre forgasa-
rens kolv, stills den framre forgasaren nagot fe-
tare, dvs volymskruven {6} skruvas indt. Sjunker
varvialet for lite stélls den frAmre férgasaren nd-
got magrare, dvs volymskruven (8} skruvas utat.
Upprepa “pinnprovet” tills ratt varden erhélls.
Obs! Tidsfaktorn (3 minuter).

Om det inte gar att “balansera” forgasarna, kon-
trollera forst bada forgasarnas temperaturkom-
pensator (se sidan 30). Om dessa &r felfria, justera
bida forgasarnas branslemunstycken (se sidan
28}

Kontrollera och eventuellt justera CO-halten. CO-
halten ska vara 2.5 %.

Obs! Fire vare aviisning méste man knacka a0
pd wvakuumkammaren (med tex skaftet pd en
skruvmejsel), for att vakuumkolven ska stélla sig
i ratt lage.

Observera Sven tidsfaktorn {3 minuter),

Med volymskruvarna (6) kan CO-vardet justeras
inom sma avvikelser,

Wid justering maste volymskruvarna (6} vridas ex-
akt lika mycket for bada forgasarna. Vrids skru-
varna indt hdjs CO-virdet och vrids skruvarna utat
sanks CO-vérdet.

Om det inte gar att justera till ratt CO-varde, kon-
trollera fdrst forgasarnas temperaturkompensa-
torer (se sidan 30) Om dessa ar felfria justera
bida férgasarnas branslemunstycken ise sidan
28).

Om framre forgasaren &r forsedd med magnet-
ventil (géller inte vagnar med kylanldggning). Sank
tomgdngsvarvtalet till 10 r/s (600 r/m), skruva
exakt lika mycket pa bada férgasarnas tomgangs-
skruvar (2).

15.

16.

140, 164

Anslut darefter jordledringen tll magnetventilen,
varviglet okar nu tll ca 13,3 r/s (800 r/m). Vid
behov efterjustera tomgangsvarvtalet, med en-
bart den framre forgasarens tomgangsskroy, till
13.3 r/s (BOO r/mi.

Anslut lankstdngerna till gasreglageaxeln.
Justera lankstingerna. Med reglaget mot anslaget
pa grenrrskonsolen, ska ett spel pa ca 0,1 mm
finnas mellan hdvarmen och spjallaxelns med-
bringare.

LR

Dra ut choken 23-25 mm, sa att strecket pa ha-
varmen (4 kommer mitt for snabbtomgangsshkru-
vens [3) centrumlinje. Justera darefter snabbtom-
gangsskruven s3 att varvtalet blir 183-217 r/s
{1100-1300 r/m). Justera lika mycket pa bada
forgasarna,

Skjut in choken,

101 0
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17

18.
15

20.

Vagnar utan magnetventil i framre forgasaren
|Gailler aven vagnar med kylanlaggningl: Efterjus-
tera tomgangsvarvtalet, justera lika mycket pa
bada forgasarna. Kontrollera darefter lufigenom-
strimningen mad synkrotesten, efterjustera vid
behow.

manuell vaxelldda 13,3 r/s (BOO r/mi}
automatisk vaxelldda 11,7 r/s (700 r/m)

Montera |luftrenaren.

Anslut slangarna for vevhusventilationen till luft-
renare och inloppsror.

Justera varmstartventilen. Med ventilens kobhv
fwre laget och gasreglagen i tomgéngslige, ska
ett spel pd 0,1 mm finnas mellan ventilreglage
och hdvarmen pd spjdllaxen.

110 B

Justering av branslemunstycke

Lias forst “Allmant om instalining av forgasare”, sidan

&,

Siffrorna inom parantes | metoden hanvisar till plansch

B.

Pa dubbelférgasarmotorer ska nedanstdende punkter
utforas pa bada forgasarna.

1.

Ta loss slangarna for vevhusventilationen fran in-
loppsrér och luftrenare.

2. Demontera luftrenaren.

28

Ta loss forgasarens Einkstang frin gasreglageax-
eln.

Kontrollera att havarmen {4) for kallstartreglaget
#r i nedre stopplége och att snabbtomgéngsskru-
ven (3} inte ligger an mot havarmen. Justera vid
behow.

5. Kontrollera att spjall och spjallaxel inte karvar.
6. Skruva in volymskruven (6] till bottenlage. Skruva

10.

12.

13.

darefter ut skruven 2 wvarv.

. Ta bort flottorhuspluggen. Obs! Plugg av tid utf

{metallplugg) skruvas bort och plugg av sen utf
iplastplugg) bénds loss med en skruvmejsel.

Skruva ut spindeln {ungefar ull gummiringen) pa
pressverktyg 2895, Skruva fast verkiyget i flot-
torhuslocket.

Placera distansdorn 2896 mellan vakuumkolven
och branslemunstycket. Obs! Den ande av dormet
som ar markt B20B ska anvindas far samitliga
motorutforanden. Dornets markning ska vara
vand uppat.

Kontrollera att ett spel finns mellan dornets anslag
och forgasarhusets brygga. Om inte ndgot spel
finns, pressa upp munstycket med 2895 sa att
ett spel erhalls. Skruva darefter ut spindeln pa
2895 {ungefar tll gummiringen).

Ta baort dampkolven och skruva fast pressverktyg
2897,

. Pressa ner branslemunstycket, genom att skruva

in spindeln pa 2897, sd langt att dornets anslag
gar mot firgasarhusets brygga. Forgasaren ar nu
installd att ge for fet bransleluftblandning.

Ta bort pressverktyg 2897 (dvre verktyget) och
dorn 2896.

Kontrollera oljenivan i ddmpoylindern. Fyll vid be-
hov pa olja (ATF-oljal. Skruva dit dadmpkolven.




14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

Om framre forgasaren &r forsedd med magnet-
ventil, ta loss jordledningen fran ventilen. Obs!
Géller inte vagnar med kylanlaggning.

Anslut en varvtalsmaéatare och en CO-métare.

Varmkor motorn tills kylvatsketermostaten Gpp-
nar [Kénn pa kylaren vid Gvre kylarslangen, déa den-
na borjar bli varm har termostaten Sppnat.)

Instéllningen, dvs punkterna 17-21, ska vara ut-
ford inom 3 minuter efter termostaten Oppnat.

B20B, B30A: Kontrollera luftgenomstromningen
genom de bida forgasarna med en synkrotest.
Justera gasspjallen med tomgangsskruvarna (2}
tills synkrotesten ger lika utslag for bada forga-
sarna.

Still in tomgangsvarvtalet med tomgangsskruven
{2}

B20A 11,7 /s {700 r/m)
B20B, B30A manuell vaxellada
13,3 r/s 1800 r/m)
automatisk vaxelldda
11,7 /s {700 r/m)

B20B, B30A: Justera lika mycket pd bada for-
gasarna. Kontrollera darefter luftgenomstrom-
ningen med synkrotesten, efterjustera vid behow.

Pressa upp branslemunstycket med pressverktyg
2895 tills CO-méataren visar 2,5 %. Pa dubbel-
forgasarmotorer ska man skruva exakt lika myc-
ket pd bada forgasama.

Obs! Fore varje aviasning av CO-mitaren, ska en
kort uppvarvning av motorn géras. Dessutom ska
man dven knacka 1att pd vakuumkammaren (med
t ex skaftet pd en skruvmejsel), for att vakuum-
kohven ska stalla sig 1 rant lige. Observera dven
tidsfaktorn (3 minuter).

Efterjustera tomgangsvarvtalet.

B20E, B30A: Justera lika mycket pd bada for-
gasarna. Kontrollera dérefter luftgenomstrom-
ningen med synkrotesten, efterjustera vid behow.

B20B, B30A: Stick in en skruvmejsel mellan den
bakre forgasarens vakuumkolv och brygga. Vrd
skruvmejseln 1/4 varv s8 att kolven lyfts och av-
las sarmtidigt varvrdknaren. Ta bort skruvmejsein,
Lyft dérefter den framre férgasarens kolv pa sam-
ma satt.

Vid rétt instdlld bransle-luftblandning ska varv-
talet sjunka ungefar lika mycket i bada fallen, ca
3,3-6,7 r/s1200-400 r/m). Om varvtalet sjunker
for mycket vid lyftning av t ex den bakre férgasa-
rens kolv, stalls den framre forgasaren nagot fe-
tare, dvs volymskruven (6) skruvas indt. Sjunker
varvtalet for lite stélls den frémre forgasaren na-
got magrare, dvs volymskruven skruvas utat
Upprepa “pinnprovet” tills rétt varden erhalls.
Kontrollera dérefter CO-vardet, efterjustera vid
behow.

Obs! Tidsfaktorn (3 minuter).

22,

23.

24,

25.

26.
27,

28.

140, 164

B20B, B30A: Om framre forgasaren ar forsedd
med magnetventil {géller inte vagnar med kylan-
liggning): Sénk torngangsvarvtalet till 101 /51600
r/m), skruva exakt lika mycket pd béda forga-
sarnas tomgangsskruvar (2).

Ansiut jordledningen till magnetventilen, varvtalet
Skar nu till ca 13,3 r/s(800 r/ m). Vid behov efter-
justera tomgangsvarvtalet, med enbart den fram-
re forgasarens tomgangsskruy, till 13,3 r/s (800
r/ml.

Anslut l&nkstingen till gasreglageaxeln.
Justera lnkstdngen. Med reglaget mot anslaget
pé grenrorskonsolen, ska ett spel pd ca 0.1 mm
finnas mellan hévarmen och spjallaxelns med-
bringare.

Dra ut choken 23-25 mm, 53 att strecket pd ha-
varmen (4} kornmer mitt fér snabbtomgéangsskru-
vens {3) centrumlinje. Justera dérefter snabbtom-
gangsskruven s3 att varvialet blir 18,3-217 r/s

{1100-1300 r/mb
B20B, B30A: Justera lika mycket pd bada for-
gasarna,

Skjut in choken och stang av motorn,

Ta bort pressverktyg 2895 och satt dit flottor-
huspluggen.

Obs! Om férgasaren ar forsedd med plugg av
sen utf (plastplugg) maste en ny plugg anvandas,
for att sdkerstalla pluggens infastning.

Montera luftrenaren.

Anslut slangarna for vevhusventilationen till luft-
renare och inloppsrir.

B20B, B30A: Justera varmstartventilen. Med
ventilens kolv i dure laget och gasreglagen i tom-
gangslége, ska ett spel pd ca 0, 1 mm finnas mellan
ventilreglaget och havarmen pa spijallaxeln.

(Se bild sidan 28).
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Temperaturkompensator

m 098
i o

LR

: 2 34 5 B %

1 Gummtatning 7 Faswskruy for lock
2 Gummitatning 8 Kryssparskruv

3 Wontl 9 Justermutter

4 Bmnetallfjader 100 Hus

5 Lock 11 MErkning

6 Fastskruy, kompensator-forgasare

Kontroll av temperaturkompensator

Demontera plastlocket {5} och tryck in ventilen (3], Ven-
tilen ska rdra sig for ett mycket latt tryck och aterga
utan karvning. {Géller vid temperaturer dver + 20°C
far 1969-drs modell respektive vid temperaturer dver
+ 269C for 1970-1974 ars modeller. Ventilen bérjar
Sppna vid + 10°C respektive vid + 25°9C).

MNar ventilen trycks indt ska tomgangens kvalitet and-
ras. (Om forgasaren & korrekt instélld kommer tom-
géngens kvalitet att forsamras. Har ventilen tendens
att ga wrogt eller kirva kan den justeras.

Ar ventilen repad eller forsedd med belaggningar ska
den bytas komplett.

Justering av temperaturkompensator

Lossa nagot pd kryssparskruven (8] for bimetallfjddern
och centrera ventilen. Ventilen ska rora sig for ett myc-
ket It tryck och Atergd utan karvning (Galler vid tem-
peraturer dver +20°C for 1969-ars modeller respek-
tive vid temperaturer dver +26°C for 1970-1974 ars
modeller).

Demontera temperaturkompensatorn fran firgasaren.
Farvara temperaturkompensatorn i +20°C tills kom-
pensatorn antagit denna temperatur.

1969-ars modell: Vid +20°C ska ventilen ha ppnat
0,1-0,3 mm. Justera med muttern (9) vid behow,
1970-1974 ars modell: Vid +20°C ska ventilen just
ha birjat oppna, dvs ventilen ska vara los | sitt site.
Justera med muttern {9) vid behow.

30

Byte av temperaturkompensator

Temperaturkompensatorn byts komplett. Byt dven tat-
ningen i forgasarhuset (1) och tatningen {2} pd tem-
peraturkompensatorn.

Temperaturkompensatorn ska vara mirkt “120%° for
B20A och "60% fér B20B och B30A.

Overstromningsventil

Finns endast pa framre forgasare B20B/B30A till och
med 1972 ars modell.

Vid felaktig funktion pd overstromningsventilen, ven-
tilen sténger inte imotorn gar inte ned | tomgdng) eller
ventilen dppnar inte, ska ventilen justeras enligt ned-
anstaende.

|
@@@

e

1  Packning 7 Skruv, lock - wventil
2 Hus 8 Lock

3 Packning 9 O-ring

4 Membran 10 Justerskruw

5 Packning 11 Fjader

6  Skruv, ventil-fdrgasare

Justering av dverstromningsventil

Obs! Justerskruven far inte tryckas indt eftersom O-
ringen (9) som titar mellan skruv och lock kan falla
ur lage.

1. Gér korta upprusningar till ca 33,3 r/s(2000 r/m)
och kontrollera att motorn atergdr till tomgéngs-
varv. {(Observera att motorn atergar till tomgangs-
vary ndgot langsammare d@n en motor dar for-
gasaren saknar Gverstrommningsventill.

Wid behov skruva justerskruven utat tills motorn
gar ned i tormgangsvare. Kontrollera funkhionen
enligt owvan,

2. Gor korta upprusningar till ca 33,3 r/s (2000
r/ml. Kontrollera att frimre férgasarens vakuum-
kolv, efter upprusning av motorvarvet, gar ned
mot bryggan ndgot efter den bakre forgasarens
vakuumkoly.

Wid behowv skruva justerskruven indt tills ran funk-
tion erhalls.




3. Mar ritt funktion erhallits {punkt 1 och 2} skruva
justerskruven 1/2 varv utat
Kan ratt funktion inte erhdllas, byt Sverstrim-
ningsventil komplett.

Byte av overstromningsventil

Overstrismningsventilen byts komplett. Byt dven pack-
ning, ventil-forgasare.

Efter montering pa férgasare ska skruven A (bild nedan)
tas bort. Skruven #r endast till for att halla ihop ventilen
innan den monterats pd forgasaren. Om skruven inte
tas bort kan den lossna och spérra gasreglaget.

iy

Wentilen ska funktionsprovas efter montering pa for-
gasare, se “justering av Sverstrdmningsventil”.

140, 164

Demontering av forgasare

Halet (-en) i inloppsriret ska tickas dver efter demon-
tering av firgasare.

Spjallaxel

Byt spjéllaxel och axeltidtningar om spidllaxeln &r glapp
i huset. Spjillaxelns bussningar dr inte utbytbara. Men
eftersom bussningarna ar av stal &r slitaget pd dessa
minirnalt.

Gasspjallets fastskruvar ska nitas efter montering.

FRAMRE

BAKRE

FRAMERE

BAKRE

FRAMRE

BAKRE
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Flottor Mg,
Wid kontroll av flottérniva ska forgasaren vara demaon- branslendl
terad, vind upp och ned samt flottorhuset borttaget. B 20 A 1969 B2AF
Flottéren ska monteras med det sneda planet fran for- 1970-1974 tid utf B1AN
gasarhuset, sen utf B1CC
Vid ratt flottdrniva ska hogsta punkten pa flottéren B20B 1969 B1S
ligga 15-17 mm och lagsta 9-13 mm ovanfor for- 1970-1971 B1AP
gasarhusets tatningsyta. Om nivan ar felaktig, justera 1972 B1BL
genom att bdja wngan vid flottorventilen. 1973 exkl Japan tid utf B1BL
Obs! Bij inte armen mellan flottor och axel. sen utf 81DA
1973 Japan B10DA
1974 B1DA
B30A 1969 B1R
1970 B1AM
¥ — 1971-1974 B1BE
15-17mm s
' 4. Montera branslendlen med fidderupphangning i

vakuumkohven. Den planade delen pa fidderupp-
hangningen ska vara vand mot lasskruven. Nalen
ska foras in sé langt att hylsan ligger | plan med
Flottdrhuspluggen férekommer i tva utforanden, me- kolven. (Kontrollera med tex plastbricka).
tallplugy itid wtf) och plastplugg {sen utf), r“_;"=

Metallplugg (tid wtfl- byt O-ring pa pluggen. Flottdrhus-
pluggen ska skruvas i innan flottdrhusets fastskruvar
dras at. Om fastskruvarna dras forst ar risken stor att
man far brytning i flottérhuset och bensinlackage vid
pluggens O-ring.

Plastplugg (sen utfl: Om pluggen tagits bort fran flot-
torhuset far den inte dtermonteras. En ny plugg méste
anvandas for att sdkerstélla pluggens infastning i flot-
torhuset.

Montera alltid flottdrhuslocket med ny packning.

1969 1970-1974

5. Satt i vakuumkolv med membran i forgasaren,
nabben pd membranet ska passas in i uttaget |
forgasarhuset.

Byte av branslenal

1. Demontera vakuumkammarlocket, Lyft bort och
rengdr vakuumbkolven,

2. Lossa branslendlens lasskruv och dra ut nal med
fiaderupphéingning ur kolven.

3.  Kontrollera den nya branslendlens beteckning, se
tabell. Beteckningen ér instansad pa nélen och kan
avldsas genom att nalen dras ut ur fiaderupphang-
ningen sa langt att beteckningen kommer fram. i EL:"'\ e
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Montera returffader, vakuumkammarlock och
dampkolv.

Kontrollera fiérgasarinstdliningen, se metod sid 25
fir B20 A och sid 26 for B20B och B 30 A

Byte av branslemunstycke

1.

Ta bort dédmpkolven ach flottérhuspluggen. Obs!
Flottdrhusplugg av tid utf (metallpluggh skruvas
bort och plugg av sen utf plastplugg) bands loss
med en skruvmejsel.

Skruva | pressverktyg 2895 i forgasarens under-

del.
Ta bort verktygets centrumskruy,

Satt férgasaren i ett skruvstycke och spann fast
skinklarna tvirs dver flansen for inloppsriret. Var
forsiktio sd att flinsen inte skadas.

Placera dorn 2962 mellan munstycket och va-
kuumkolven. Skruva i pressverktyg 2897 i for-
gasarens dverdel.

108 Do

Pressa ut munstycket genom centrumhalet i verk-
tyg 2895.

Ta bort pressverktyg 2897.
Demaontera vakuumkammarlock, fjadern och va-
kuumbkolven.

Fr

10.

11,

12,

140, 164

Placera det nya munstycket 1 centrumhalet pa
verktyg 2895, Satt dit verktygets centrumskiuv.

Placera dorn 2896 i uttaget for munstycket, Obs!
Dornets markning ska vara vand uppét. Den ande
av dornet som ar markt B 20 B ska anvandas.
Pressa upp munstycket med pressverktyg 2895
sé |angt att dornet 2896 just bbrjar rora sig uppit.
Skruva ut centrumskruven i pressverktyg 2895
ett par varv.

Ta bort dorm 2896.

Lossa branslendlens 1asskruv och dra ut nal med
fiaderupphangning ur vakuumkolven.

Ta fram en ny branslendl,

Kontrollera nalens beteckning, se tabell. Beteck-
ningen @r instansad pd ndlen och kan avlisas
genom att nalen dras ut ur fiaderupphangningen
=8 langt att beteckningen kommer fram.

{Se tabellen sidan 32\

Montera branslendl med fjaderupphangning i va-
kuumkolven. Den planade delen pd fladerupp-
hangningen ska vara vand mot lasskruven. Nalen
cka féras in g8 lAngt att plastbrickan ligger i plan
med kolven.

1969 1970-1974
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13. Satt i vakuumkoly med membran 1 forgasaren, 4.  Montera det nya membranet pa kolven, gummi-
gummiklacken pa membranet ska passas in 1 ut- klacken pd membranet ska passa in 1 kolvens spar.
taget i forgasarhuset,

{ﬁ:‘a _lmm {1

14. Montera returfjddern och vakuurmkammarlocket. 5. Sitt i vakuumkoby med membran i forgasarhuset,

15. Fyll pa dimpolia EATF-DI]&:' och sitt dit dimp- gummikla[:ken pa membranet ska passas in i ut-
kolven.

taget i fdrgasarhuset.

&

17

N

16. Montera forgasaren p& motorn och justera brin-
slemunstycket enligt “Justering av branslemun-

' stycke”, sidan 28. B, Montera returfidder och vakuumkolv.
1 7. Fyll pa dampolja (ATF-olja} och satt dit démp-
! kolven.
|
|
| Byte av membran @
I 1. Ta bort dimpkolven.
= . Gmm
l 2. WiErk upp vakuumkarmmarlocket mot firgasarhu- ——

set.
1 Demontera vakuumkammare och returfjader.
3. Lyft upp vakuumkolv med membran. Demontera
membranet fran kolven, Rengdr kolven.
i Obs! Var forsiktig s3 att branslendlen inte bockas
elier rubbas ur sitt ldge.

T

34



Dampanordning

Om motorn inte reagerar ordentligt under acceleration
kan orsaken vara ett felaktigt axialspel pa démpkolven,
Axialspelet ska vara for tid utf (196919701 0.5-1.1
mm och for sen utf (1971-1974} 1.0-1.8 mm.

Byt dampkolven komplett vid nagon felaktighet pa kol-
wen.

1969-197%
1971-1974:

bt

Orm dampanordningen ska fungera korrekt maste dven
nivan och kvaliteten pd dampoljan vara ratt.

Vid behov fyll pad olja (ATF-cljal.

(EEEL]

Sekundarspjall

1. Kontrollera att spjélien dr centrerade och att de
kan vridas utan kéruning.

2. Kontrollera hdvarmarnas lage. Vid sténgt spjall ska
avstandet L4} mellan hivarmens tapp och inlopps-
rorets flans vara 2,7-4.3 mm.

140, 164

Helt oppna spjall
A= 2743 mm

Spjallage vid lag effekt

1 Primarspjall
2 \entil
3 Sekundirspjal

B30A:

Helt oppna spjall
A= 2743 mm

Spjallage vid lag effekt

7 Sekundiirspjal
2 Primarspjall

3. Endast 8 20 B: Kontrollera att gummitatningen (1)

inte ar skadad och att dess innerkant tatar or-
dentligt mot inloppsroret.
Wid behowv byt tatning. Se wid montering till att
titningen inte skadas av spindelns skarpa kanter,
Tatningen ska monteras s3 att avstandet "B” blir
4.5-50 mm.

Montering av forgasare

Anvand alltid nya packningar vid montering av for-
gasare.

Efter montering ska forgasarna stéllas in, se sidan 25
for B20A och sidan 26 fér B20B/B30A.
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Luftrenare

Rengdring av nagot slag ska inte utforas (Galler inte
far luftrenare med skumplasthilje, se nedan). Vid
smutsig eller igensatt luftrenare ska den bytas. Insatsen
far absolut inte fuktas eller oljas in.

Ett tecken pa igensa*t luftrenare ar okad branslefor-
brukning.

Luftrenare med skumplastholje

Mormalt kan ett skumplasthdljie tvattas eller bytas tre
ganger innan &ven pappersfiltret maste bytas,

=

S

o
i

=

5

o]

A0 F

=

Skumplasthdlpe
2 Luftrenare

Rengdring av skumplastholje
1. Ta bort hiljet och skaka ut losa partiklar.

2. Lagg hiljet | ett bad med ndgot av foljande 16s-
ningar:
— varmt sapvatten
— fotogen
- brannolja
3. Krama holjet i losningen tills det &r rent. Skalj det
darefter i rent vatten och 14t det torka, dock inte
under direkt varme.

4. Drank in hiliet med 1.5 ¢l olja SAE 30. Krama
holjet sa att oljan fordelas over hela holjet

5. Maontera skumplasthdliet pd pappersfiltret 53 att
pappersvecken inte beriirs, Holjets fasade kanter
ska ligga dver filterkanterna runt om hela om-
kretsen.

Spjallhus for luftvarmning

Om spjéllet inte dppnar erhalls alltfor hog temperatur
pd insugningsluften med dalig gang pd motorm som
folid. Spjallets lage kan kontrolleras med spjallhuset
monterat pa plats.

36

Pi spjillakelns bada dndar finns en liten klack (3)
Genom att jAmfora klackens vinkel i farhallande till an-
satserna pa huset {1 och 2, kan man se spjallets lage
vid olika temperaturer.

i Ansats, markerar spiiliets 13ge vid temperaturer under
ca + 25°C

Ansats, markerar spidllets ldge vid temperaturer twer
+40°C

Klack

Spjall

Warmnluftsntag

Kaluftsintag

o)

o N

Spigllhusets termostat kan kontrolleras 1 tempererat
vatten. Spjdllet ska vara stangt for kalluft vid ca +25°C
och stangt for varmiuft vid ca +40°C.

Vid felaktig funktion byts spjallhuset med termostat
komplett.

Vid montering av spjalihus, se till att termostaten kom-
mer mitt i luftstrommen. Slangklamman (4) maste
monteras med skruven pd spidllhusets ovansida, i an-
nat fall kan spjallhuset deformeras.

115

1  Termostat 4  Slangklamma
2 Luftrenarens inloppsrir 5 Spallhus
3 Gummibd)




Kontroll av bransletryck

Bransletrycket ska mitas | samma hjd som pumpen
och vid 17-100 r/s (1000-6000 r/m).

Anslut en matare och kir motorn tills trycket inte l@ng-
re stiger. Bransletrycket ska vara 15-28 kPa
(0,15-0,28 kp/cm?).

Branslepump, Pierburg APG

Reparationssats

140, 164

Vid montering av inloppsventil och stopparm ska ut-
taget (A}i bladfjadern vandas enligt bilden, Fastskruven
ska inte dras hardare an att inloppsventilen ligger val
an mot pumphuset.

1000 [EF

Returfjader

(AU R

Membransats

Membranet tas bort genom att det vrids ett kvarts
varv. Stukningen fér vipparmsaxelns ryttare (A) avidgs-
nas med tex ett slipstift

Efter montering av ryttare i huset ska de l@sas genom
stukning med lEmpligt dorn.
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Branslepump, Pierburg PV 3025 Branslepump, S.E.V. 200 050 12

11

Reparationssats

Reparationssats
Vid montering av inloppsventil och stopparm ska ut-
taget [A) | inloppsventilen vandas enligt bilden. Fast- Byt branslepumpen komplett om den har nagot fel
skruven ska inte dras hardare an att inloppsventilen En filtersats for rengoring finns som reservdel.

liger Vol ST pmEIacet Tappen i branslepumpens lock ska passa in i fiadern.

mia

Branslepump, Pierburg PE 15695

Reparationssats

Byt briinslepumpen komplett wid nagot fel. En filtersats
far rengonng finns som revervdel.
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Bk

SU-HS 6

Medbringare 9 Lyftpinne
Hawvarm

Tomgangsskruy

Lasmutter

Justermutter

Lank {fér sénkning av brinslemunstycke vid kallstart)

Havarm for kallstartreglage

Snabbtomgangsskruw

SU-HIF 6

Justerskruy fir brinslemunstycke 5 Tomgdngsskruy
Varmestartventil 6 Snabbtomgangsskruw
Justerskruy fér varmstartventil 7 Lyftpinne

Kam fér sekundarspill lendast pd B20B/D 1971 &rs 8 Havarm fir kallstartreglage

modell



Z-S 175 CD-2S

Lyftpinne 4 Tomgangsskruy
Hallare for branslemunstycke 5 Snabbtomgangsskruv
Justerskruw fér branslemunstycke & Havarm for kallstartreglage

L R =

Z-S 175 CD-2SE

1 Hivarm & Temperaturkompensator
2 Tomgdngsskruw 6 Vohmskruy

3 Snabbtomgdngsskruv

4  Hawvarm for kallstartreglage






